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Fiber — Vlaknova laserova centra
Maximalni produktivita.

- >

4/6/8/10 kW 3050 x 1525 mm
4050 x 2060 mm

Chcete védeét, jak dokaze uméla
inteligence zvysit Vas zisk?
Odpovéd naleznete v této brozure!




I CrossFlow - Laserova centra s pricnym proudénim plynu. Mohlo by Vas také zajimat.
Prvotridni kvalita rezu.

\ 1/
S
45/6kW 3050 x 1525 o I
* el Potfebujete vynikajici kvalitu fezu
nerezové oceli?

" Znate CrossFlow? izt

www.mitsubishi-laser.de/cross-flow

Automatizace pro laserové systémy
VySsi produktivita znamena vyssi zisk.

Chcete zvysit své vydelky?

Spickové modularni feSeni automatizace

www.mitsubishi-laser.de/laser-automation

3 Ten naJvLanaJ’;f s7s+am pro mne. RADA GX-F






Vyvoj se zaméruje na vysokou kvalitu, vysokou dynamiku ¢
jednoduché a pokrocilé ovladani i brilantné pojaty design.
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Pokud chcete dosahnout vysokych cild,
potrebujete silného partnera, na kterého se muizete spolehnout.

Jiz od roku 1982 se vyrobni spolecnosti po celém svété spoléhaji na vysoce vykonné
laserové fezaci systémy od Mitsubishi Electric.

Jen diky vlastnimu vyvoji a vyrobé mizete vsechny klicové komponenty dovést

k dokonalosti. Mitsubishi Electric pouziva pouze vlastni fizeni, motory, frekvenéni
rd h':‘_ meénice, relé a mnoho dalSich dill, které prizpasobuje v kazdém detailu danym
' pozadavkim. Jedina véc, kterou zaznamenate je, Ze stroj hladce bézi — a ¢asto
i po desetileti od zakoupeni.

Kazdy, kdo si preje bezpecné investovat do dlouhodobé spolehlivého laserového
fezaciho systému, si vybere Mitsubishi Electric.

\/TM, Ze Jsem v JOBF\}(.L\ r‘vLZ\cL.



Navstivte nas v centrale v Ratingenu, kde
mUzete vidét Sirokou skalu nasich produktu
v akci. Nechte se nadchnout ,Svétem
Mitsubishi Electric*!




Co Mitsubishi Electric dela?
Dlazdi cestu k bezpecné technologické budoucnosti.

Mitsubishi Electric, korporace v oblasti zelenych technologii, a jejich 146 500 zaméstnancUl vyrabi elektrické a elektronické
produkty a systémy. Sortiment zahrnuje satelitni systémy, vytahy, primyslové roboty, laserové fezaci systémy, systémy
elektroerozivniho obrabéni (EDM), CNC fidici systémy, klimatizacni jednotky, vykonové polovodic¢e a mnoho dalsiho. Tyto
celosvétové zadané vyrobky dosahuji ro¢niho obratu 32,8 miliardy eur.

Klicové komponenty jsou vlastni vyroby a pfizplsobeny pozadavkim hypermodernich laserovych Fezacich systému.

Galaktické! Jednicka! Chytré!
Mitsubishi Electric postavila “Michibiki 4", jejich Bylo vyrobeno 800 000 000 DIPIPM™ prenosem Spoluprace s Mitsubishi Electric ASSISTA Cobot.
40. satelit. lisovanych inteligentnich napajecich moduli.

—
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31 modell od roku 1982.
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Fiber - vlaknové lasery GX-F
Rizené umélou inteligenci (Al)



Méné vstupu. Vice vystupd.
Vykon spociva v tom, co vlaknovy laserovy systém dokaze, nikoli v kilowattech, které ma.

Vlaknové lasery fady GX-F poskytuji vyssi vykon pfi nizsi spotrebé dusiku, coz
znamena nizsi provozni naklady a vyssi ziskovost. Tyto nejmodernéjsi lasery se
snadno pouzivaji pracovniky vSech urovni dovednosti, maji intuitivni ovladani
podobné ovladani chytrého telefonu a rychlejsi a stabilnéjsi zpracovani, které
zajistuje konzistentni kvalita paprsku.

Vzhledem k tomu, Ze zpracovatelsky primysl trpi nedostatkem zkusenych pra-
covnikd, byla fada GX-F navrzena tak, aby minimalizovala potfebu obsluhy a zaro-
ven maximalizovala kvalitu a produktivitu. Toho je dosazeno dokonalou
symbidzou technologie umélé inteligence a kompletné navrzeného a vyrobeného
CNC fidictho systému M800, laserového zdroje a hlavy ZoomHead.

Laserovy zdroj Mitsubishi Electric Ovladani s pomoci umélé inteligence Navrzeno pro automatizaci Dosazeni vyssich ziski

~N
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A ARLIKA

50% Ucinnost pfemény energie

|I \ | Proc ne 15 kW, 20 kW nebo 30 kW?

ol | I\ Zakladni otazkou je, jaka je Vase maximalni rychlost celého vyrobniho
|| | cyklu. Umite programovat, presouvate a tridite dily dostatecné rychle?

i Dodavate plechy v pozadovaném tempu, aby se skutecné spolehlivé zvysila
\ rychlost vyrobniho cyklu? Mate dostatek pracovnich sil na vychystavani
R dilt na 30kW vyrobni lince? Pokud mate ve vyrobé dalsi slaba mista, rych-
lejSi laser bude mit velmi maly dopad. Pozadejte o bezplatnou konzultaci,

Il abyste zjistili, co zvysi Vase zisky a z Vasi investice vytézi maximum.




Mitsubishi Electric vyrabi vlastni laserovy zdroj,
aby odpovidal rychlosti a spolehlivosti vlastniho CNC ridiciho systému.

Pokrocily vlaknovy laserovy zdroj

VlIaknové laserové zdroje jsou pevnolatkové, nepouzivaji Zzadné optické kompo-
nenty a jsou vzduchotésné. Diky spolehlivému designu neni potreba pravidelna
udrzba.

Laserovy zdroj Mitsubishi Electric pfinasi nejnovéjsi pokroky v oblasti Cistého pa-
prsku a antireflexnich technologii. Tyto pokroky nejen zvysuji spolehlivost, ale
také zlepsSuji vystupni a zpracovatelské schopnosti. Stabilnf a spolehlivy fezny
proces zajistuji vSechny komponenty uvnitf laserového zdroje, které jsou vyro-
beny v tak vysokeé kvalitg, Ze je na né poskytovana zaruka 5 let.

Scledz 2z e PEiInEST Ll o Lvalide.

Rezani ¢isté médi dusikem

pitroae’

Specialni technologie ¢isténi paprsku a antireflexni technologie zabranuji posko-
zeni laserového zdroje zpUsobenému zpétnym odrazem od reflexniho materialu.
To umoznuje fadé GX-F jako jedinému skute¢nému vliaknovému laseru fezat Cis-
tou méd dusikem.

RADA GX-F
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Asistence Al — vyuziva technologii © Maisart
Vy§§i fezné rychlosti s inteligentnim monitorovanim v redlném ¢ase béhem _"'—--—...______

Fezani. Vas vystup se posune na vyssi Uroven a snizi se zmetkovitost. Cely pro-
ces pracuje s vyrazné mensim zasahem obsluhy a okamzité detekuje jakékoli
abnormality, jakmile k nim dojde, a upravi parametry nebo vymeni trysky pro
dosazeni nejlepsich vysledkd.




Asistence umelé inteligence,
délejte to chytre!

,Mozkem" rady GX-F je patentovana technologie umélé neuronové sité Maisart® od Mitsubishi Electric, ktera napodobuje neurony v lidském mozku. Vyuziva zvukové
a svételné senzory k monitorovani procesu fezani v realném case a automaticky upravuje parametry pro optimalizaci vykonu fezani. V zavislosti na stabilité
zpracovani zvysuje asistence umélé inteligence také rychlost fezani.

Systém Maisart®, ktery se pouziva také v automobilech a pomaha predchazet nehodam, je zakladem fady GX-F a vytvari systém zpracovani pro maximalni produktivitu.

Al diagnostika AI monitor trysky Automaticky méni¢ trysek

Tryska OK Tryska poskozena

Menic trysek automaticky
vymeni trysku

Automaticky upravuje
parametry zpracovani

Pokud je zjistén Spatny fez, uméla in- Monitor trysek s umélou inteligenci vyuziva ke sledovani Zzivotnosti trysek kame- Trysky, u kterych Al monitor trysek
teligence provede potfebné Upravy, rovy systém. Pokud pfi kontrole nezjisti Zadné poskozeni trysky, automaticky zjisti, Ze jsou vadné, jsou automaticky
aby se rez zlepSil nebo obnovil. upravi parametry zpracovani. nahrazeny nahradnimi, aby bylo
Systém muze také optimalizovat zajisténo nepretrzité zpracovani
rychlost Fezani. po dlouhou dobu.

Ofra\/éu Sna\éné JTL7 \/eS‘l'a\/éVl\;M Z,Ma\losﬂ"em. RADA GX-F




Predstavte si zavodni auto, které ma pouze
3 rychlostni stupné a chce vyhrat...

Neékteré lasery jsou takto navrzeny, pouze
3 nastaveni paprsku... coz znamena mensi
vykon a nizsi kvalitu dild.

F1 TEAM

TECHNICAL PARTNER




Rezna hlava Mitsubishi Electric ZoomHead.
Plynulé nastaveni laserového paprsku rychlejsi nez Pit Stop!

Rezna hlava ZoomHead - nastaveni v rekordnim ¢ase

{

3 manualni vymény kazety

Patentovany opticky systém Mitsubishi Electric nabizi optimalni ovladani paprsku podle druhu materidlu a jeho tloustky. Rezna hlava ZoomHead poskytuje kvalitu, rychlost
a flexibilitu automatickou zménou velikosti paprsku, tvaru paprsku a ohniskové vzdalenosti pro kazdy material. Zpracovava tak Sirokou skalu tlousték. ProtoZe neni nutné
meénit coCku podle tloustky a druhu materialu, vyrazné se zkracuje doba nastaveni. Obsluha tak maze prepinat mezi materialem rdznych tloustek, aniz by byla ohrozena
kvalita Fezanli, a to bez ruc¢niho zasahu.

Volitelny ménic trysek automaticky Cisti, kalibruje a méni trysky, ¢imz se zkratila doba nastavovani pro riizné typy materiald.

QOZ,LOJ‘/'E i?O‘I’F/‘eBVJi Vice ez 3 r‘7<,L\lOS‘I'|/|T S‘Fvi?né./ ﬁADA GX-F




Rezna hlava Mitsubishi Electric ZoomHead
Kvalita, rychlost a flexibilita

> Zadna Gasova ztrata pfi nastavovani mezi materidly

> Monitorovani ochranného sklicka

> MEL'S EYE (propal, plazma, detekce zapékani a otfepu)
> Rizenf redukce strusky




I Laser je jen tak dobry, jak dobra je jeho rezna hlava ZoomHead.
S presnym, plynulym ovladanim, jako zrychleni elektrického vozu ...

HPP propal (High Peak Piercing) Magneticky mechanismus pro snizeni poskozeni pfi kolizi

Dokonala symbidza vlastniho laserového zdroje Mitsubishi Electric, pfenosového Magneticky drzena fezna hlava se po narazu mize béhem nékolika sekund vratit
vlakna a fezné hlavy ZoomHead nejen zlepSuje kvalitu hran, ale také snizuje dobu do plvodni polohy. Tim se nejen minimalizuje riziko poskozeni souc¢asti pfi kolizi,
propalu az o 60%, coz umoznuje propalit 256 mm silnou ocel za 0,8 sekundy. ale také se snizuje nutnost centrovani trysky po neocekavaném kontaktu.

;SIQJLW i Levelita, r7¢uos+ o Fexibilia. RADA GX-F




Naklady

Podivejte se na technologii pro snizeni
spotreby asistencniho plynu, ktera Vam
prinasi zisky... a ma i dalsi vyhody.

> Zadné skrabance na povrchu materialu
> Rozsah od 1 do 25 mm

Nerezova ocel
6 mm

Snizeni I Snizeni
spotreby “ spotreby
plynu N, az — plynu N, az
0 u 0 u
nerezove konstrukeni
oceli oceli

i

M |

-

Konstrukéni
ocel 6 mm



Pokrocila technologie uspory plynu (AGR-eco).
NizSi provozni naklady znamenaji vyssi zisky!

Vyssi produktivita _ Nizsi provozni naklady

.f ——

L™ —_—

PRODUKTIVITA PROVOZNI NAKLA

Zvyste své zisky zvySenim produktivity. ZvySeni produktivity az 0 26 % je dosazeno  Zvyste své zisky snizenim provoznich nakladd. Snizeni provoznich nakladu je

kratSimi upichovacimi ¢asy a vySSimi reznymi rychlostmi diky vysokeé kvalité pa- dosazeno snizenim spotreby plynu N2 az o 76 %. Pouziti originalni technologie
prsku vlastniho vlaknového laserového zdroje Mitsubishi Electric, ale také hlavné proudéni plynu N2 od Mitsubishi Electric pfineslo vyhodu dramatického snizeni
diky rychlejsi komunikaci CNC fizeni M800 podporovaného umélou inteligenci. spotfeby, aniz by se tryska dotkla povrchu materialu — tedy zadné skrabance

na povrchu — a s moznosti pracovat s materialem o tloustce od 1 do 25 mm.

23 2 otnite V7Jélamt e osForaCL. RADA GX-F




CNC ridici systém Mitsubishi Electric M800
Intuitivni, uzivatelsky privétivy

> Rozsahla databaze parametrl pro vSechny bézné druhy materiall
> Online planovani zakazek a odhad doby fezani

> Uprava a korekce feznych podminek v redlném case

> Inteligentni pomocnik pfi fezani

> Sledovani spotreby elektfiny a plynu v redlném case

it
01:48:31

"
3 o T
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CNC rizeni Mitsubishi Electric M800O.

Navrzeno pro jednoduchost a spolehlivost!

Inteligentni a ergonomicky nastavitelny CNC ridici systém M800 nabizi velké 19" uzivatelské rozhrani. Ovladani je intuitivni a uzivatelsky privétivé — podobné jako

u chytrého telefonu. Obsluha ma k dispozici dotykovou obrazovku, mys i klavesnici, pro nalezeni vlastniho idediniho zpisobu prace. CNC fizeni je dodavano s rozsahlou
databazi parametrl pro vSechny bézné druhy materiald. To zvlasté pomaha nezkusené obsluze, ale také poskytuje dobré vychozi podminky pro odborniky. Kazdy
pracovnik si mdze nastavit vlastni domovskou obrazovku a zkratky. Moznost upravit fezné podminky zpracovani v realném case zarucuje nejlepsi kvalitu fezu.
Inteligentni asistent fezani, ale i obrazovky s pokrocilou napovédou a pokyny k udrzbé pomahaji obsluze udrzovat proces fezani a stroj v prvotfidnim stavu.

Multidotykovy displej s ovladanim gesty Prizpusobi se vasim potrebam Neustaly prehled o pribéhu zpracovani

= = ‘_"_‘,’ - ‘é:
' E - i N
8’—) 8 8 v o ©
s 3 = i
s 8§ 2 E 28
c 2 2 8 =4
] R S e =y
Prejizdént 22 0 N N
Lo
L N
Posunuti
Jednodus$e prejedte prstem na poZzadovanou obra- Domovskou obrazovku |ze pfizpUsobit pomoci par Béhem procesu fezani se na obrazovce zobrazuje
zovku. Grafiku Ize snadno zmensovat. kliknuti. Jednoduchy nesting umoznuje rychlou zbyvajici ¢as do konce programu, coz také signalizuje
vyrobu chybéjicich dild. 5-ti Urovhova signalizacni véz. Obsluha tak ma vzdy

pfehled o pribéhu zpracovani — bud' u stroje, nebo
na vzdaleném miste.
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MELs AR - eIiminujte odhady

> Rezani dilu béhem nékolika sekund (spusténi pretazenim,
pusténim a stisknutim) ‘ ‘

> Virtualni obrazek pohledu shora generovany z vice kamerovych . “ \\
zabérl \l - ‘ R .

> Jednoduchy nesting, rotace dilu a odfiznuti

ﬂ'

1 —

™ n




I Technologie rozsirené reality Mitsubishi Electric (MEL's AR).

Snadné vyuziti zbytkoveho plechul!

Virtualni obrazek shora Snadné umisténi a nesting

Fotografie z jedné kamery pred —
konverzi Virtualni obrazek shora vytvoreny z vice
kamerovych zabérud

Po umisténi zbytkového plechu nékam do pracovniho prostoru Ize stisknutim Poté Ize na zbytkovy plech umistit jednotlivé dily nebo celé skupiny dilt. Tim je
tlacitka na ovladacim panelu vytvofit virtualni fotografii z horniho pohledu. zajisténo, Ze dily na urceny zbytkovy plech skute¢né zapadnou. Pro fezani pak
staci pouze stisknout start.

2 n[LJ\7 mei?l\;+VeJ‘\Le mia er‘[o/\lem JTL7 ‘I’OMV‘I’O vi[\/a‘\"elSL\Z FFUQMVI&MV FeSenT. ﬁADA GX-F




Automatizace — Ziskejte ze svého
laserového systému maximum

> ZvySena produktivita

> Kratka doba navratnosti

> Automatické trideni dilt

> Snadné programovani na 4 kliknutf




Automatizace pro zvyseni vykonu!
Kompaktni a modularni systémy.

Laserové fezaci centrum s automatickou vyménou palet vam nestaci? S vySSi mirou automatizace muizete zvysit vyuziti kapacity stroje a vyrobit vice dild za hodinu.
Inteligentni FeSeni na miru jsou k dispozici. MZete si tak vybrat typ automatizace, ktery nejlépe vyhovuje vasim potfebam. Automatizace zacina u nakladacich
a vykladacich systému a vede az po pIné automatizovana feSeni s automatickym tfidénim vyrezanych dilé a skladovanim.

Automatizace pripravena!

Nevite, co Vas Ceka za par let, a cheete zacit postupné? Zadny problém — nade automatizace muze byt instalovana dodatecné. Vade laserové fezaci centrum tak
mUze rast podle vasich potreb.

Modularni systém automatizace ASTES4 ASTES4Sort ASTES4Linear ASTES4XC

| Hﬁﬂ i Eﬁrlﬁ'mr

I

Od systému kfizového nakladani/vykladani SkyWay az po plné PIné automatizovana tridici Linearni systém nakladani/ Kompaktni vézovy automati-
automatizovanou vysokorychlostni tfidici bunku s integrovanym  bunka, ktera se plné vykladani. Automatizace zacni systém. Vyroba bez
skladovacim systémem. V modularnich krocich — podle vasich pfizpUsobi vasim specifickym s minimalnimi naroky zasahu obsluhy v delSim Case.
potreb. pozadavkdm. na prostor.

Vice Lodin, vice V;LOW./ RADA GX-F




CAD/CAM Software

Mnoho laserovych rezacich systému
neni schopno tento retéz preriznout.

Uz vite, které stroje, od jakych vyrobcl budete pouZivat
feknéme za deset let? A opravdu chcete pracovat s nékolika
CAD/CAM systémy, jakmile budete pouzivat stroje

od rdznych vyrobct?

S nezavislymi CAD/CAM systémy vytvarite programy pro
stroje a zafizeni od rliznych vyrobcl. Koupite si tak nejen
software, ale také spoustu svobody..




I Existuje mnoho softwarovych reseni.
A Vy si vyberete ten, ktery vam vyhovuje.

a4 ©urtcam

PRO =T

e HEXAGON o
RADAN 4 L=

.‘EIGM.’\NFET a mnoho dalsich
Vybér spravného CAD/CAM systému je klicem k Vybér CAD/CAM systému je vyhradné vase volba,
nakladoveé efektivnimu provozu laserového rfezaciho musi bezvyhradné vyhovovat vasim potfebam.
centra. Mél by to byt jednoduchy systém, ktery se Nase systémy jsou vicejazycné. Neblokujeme ani
soustredi na zaklady? Nebo spiSe vSestranny soft- neomezujeme pouziti softwarl tfetich stran, které
ware s integrovanym ERP modulem a planovanim maji fadu vyhod.

vyroby pro programovani vseho od laserového
fezaciho centra az po lis?

\/75ml jpem 5, <o mi majla,% V7LOWJ-Q/ SOFTWARE




Pokud potrebujete laserovy rezaci systém jen na nékolik let...
stroj Mitsubishi Electric nemusi byt tou spravnou volbou. Pokud
hledate dlouhou Zivotnost, spolehlivost a skutecnou hodnotu
za své penize... vitame Vas jako spokojeného zakaznika.



Mate jen jednu sanci ochranit svou investici...
Vyuzijte ji moudre...

Tato stranka pravdépodobné existuje pouze v brozure
Mitsubishi Electric... Zde je 5 diivodi, proc:

C.2 e

Ve velikosti spolec-
c.1 Dlouhodobé do- nosti — jakakoliv za-
. stupnost néhrad- ruka, jakakoliv
Pouziti komponent( nich dild, bez rizika ~ podpora zavisi na
vlastni vyroby s nepatr- JiZ se nevyrabi C. 3 tom, zda vas doda-
nymi rozdlly...'to vs,ak V regisiac T, vatgl bude za 10 let
déla ten hlavni rozdil — stale fungovat ...
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Klicové komponenty vyrobené spolecnosti Mitsubishi Electric

Laserové zdroje Laseroveé rfezné hlavy CNC fidici systémy Servo motory Servo zesilovace Frekvencni ménice Jistice napajeni
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Odborny & vzdaleny servis

Odborna pomoc, kdyz ji potrebujete. Prostfednictvim
vzdaleného pripojeni a kamery vaseho smartphonu/
tabletu Vam zkuseny technik mize poskytnout cilenou
pomoc. Diky tomu je diagnostika bezpecna, rychla a
presna — at jste kdekoli. Bezpecné pripojeni bez insta-
lace dalsiho softwaru — zaloZené na prohlizeci, rychlé
a bez cestovnich nakladu.



Spickové sluzby!
Pro nejnarocnejsi zakazniky...

Instalace, Skoleni a podpora aplikaci Telefonicka & online podpora

Skvély start jiz od instalace laserového rezaciho Na&s servisni tym je slozen z asistencni vzdalené podpory a vyjezdnich servisnich technikl. At uz telefonicky
systému. Nasi zkuseni technici zajisti profesionalni nebo e-mailem, vzdalenou online podporou nebo osobné u Vas, vzdy mate k dispozici spolehlivy servis
instalaci. Obsluha absolvuje provozni a aplikacni od spolecnosti Mitsubishi Electric.

Skoleni, aby ziskala potfebné dovednosti - ihned
po instalaci a v pfipade potreby také kdykoli
v budoucnu.
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Spotrebni a
nahradni dily.
Jsme tu pro Vas — po ce\e |NtaRk.

Kontrola kvality
Spotrebni dily a prislusenstvi prochazi dikladnou kontrolou pied
uvoinénim do prodeje a pribézné podléhaji pravidelne kontio\e
kvality. Spolecnost Mitsibishi Electric klade na sebe a sve doda-
vatele prisné naroky.

Dostupnost & dodani
V nasemn skladu v Diisseldorfu je pro vas pfipraveno 167 000 dili.
Oily obvykle obdrZite do jednoho pracovniho dne (s vjjimkou piepta-
vy pres spedicni firmy). MoZné je také zaslani kuryrni sluzoou a wyz-
vednutf zékaznikem.

NAHRADNI DiLY
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RADA GX-F

Model

Ridici systém

Pracovni rozsah Osa X
OsaY
OsaY

Rychloposuv
Opakovatelna presnost
Max. velikost plechu
Max. vaha plechu
Vyska priichodu stolu
Rozméry stroje

Véha stroje

Vyrobce
Metoda buzeni
Vinova délka
Typ laseru
Vykon laseru
Rezna hlava

ZpUsop prenosu

ML3015GX-F ML4020GX-F

b | g

Létajici optika
Mitsubishi-Electric M800 — 19” dotykovy displej
3100 mm 4100 mm
1565 mm 2100 mm
120 mm

Max. 170 m/min simultanné

+/-0.01 mm
3050x 1525 mm 4050 x 2 060 mm
950 kg 1 650 kg
890 mm
10550 x 2970 mm 12 400 x 3 560 mm
9400 kg 13 000 kg

Mitsubishi Electric
Ytterbium Doped Fiber
1.07 ym
F40/F60/F80/F100
4/6/8/10 kW
ZoomHead

Kabel s optickym vlaknem



GX-F40 GX-F60 GX-F80 GX-F100

Konstrukéni ocel 25/28 25/30 25/30 25/30
Nerezova ocel 20/ 22 25/30 25/30 25/30
Hlinik 20/ 22 25/30 25/30 25/30
Mosaz 12/14 15/18 15/18 20/ 22
Méd 6/8 10/12 12/15 15/18

VSechny hodnoty uvedené v této broZure jsou zaloZeny na urcitém vykonu laserového zdroje a na stavu stroje, prostredi, dovednostech ob-
sluhy a pozadované kvalité dild. Maximalni tloustka Fezu je omezena maximalni hmotnosti jedné tabule plechu. Upozorfiujeme,

7e dosazitelné hodnoty se mohou lisit v zavislosti na nakladech na energii, plyn, servis a dalsi ve vasi konkrétni zemi/oblasti.
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